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Das Forschungsvorhaben wurde aus Haushaltsmitteln des Bundesministeriums fur Wirtschaft und Arbeit uber die
Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigungen "Otto von Guericke" e.V. gefordert.
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» ErschlieRung neuer Anwendungsmoglichkeiten H T
durch schmiermittelarme oder schmiermittelfreie
Zahnradgetriebe

» Kostenreduzierung durch Verzicht auf
Schmierstoffe

» konstruktive Vereinfachungen durch Verzicht auf
Dichtungen und Schmierstofffordersysteme

Forschungsergebnisse

» Steigerung der Zahnflankentragfahigkeit und
Verschleil3bestandigkeit durch Plasmanitrierung
und CrN+a-C:H (insbes.16MnCr5 und 42CrMo4)

* Die Tragfahigkeit von Zahnradern aus ETG88
konnte durch die Beschichtung im Vergleich zu N
den anderen beiden Werkstoffen noch nicht oA\
optimal gesteigert werden. (L6sung: Anpassung p———
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- — Schadenskriterium ist das
Ot = o 0 58 Auftreten von Fressen des

| : Grundwerkstoffs.
. Para meter. Damit ist die VerschleilRgrenze

des Schichtsystems erreicht.
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o . Die Kraftstufe, auf der Fressen
o s einsetzt, heildt
oo v Schadenskraftstufe.
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* Bis zu den hier moglichen Kraftstufen lassen sich
mit Beschichtungen im Trockenlauf ahnlich gute
Ergebnisse wie mit Schmierung erzielen.

Umsetzung der Ergebnisse
 Durch intensive Zusammenarbeit mit den KMU
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Beispiele von Zahnradern vor und nach

. . . . . § E E‘ 3 % E é‘ 8 g E E‘ S Erreichen der Schadenskraftstufe
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Ergebnisse in die Entwicklungsarbeit einfliel3en.
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