Projekt der Industriellen G A'.F

Laufzeit: > R Ideen eine Zukunft geben
— — Européische Forschungsgesellschaft Dinne Schichten e.V.
—_ — European Society of Thin Films
Beschichtete Werkzeuge fir die TU Dresden, LUT FhG IWS

Umformung von Blechen aus T
Magnesiumknetlegierungen L [IWS |

Das Forschungsvorhaben der EFDS wurde im Programm zur Férderung der ,Industriellen Gemeinschafts-
forschung (IGF)“ vom Bundesministerium fir Wirtschaft und Technologie Uber die AiF finanziert.

Forschungsziel Wirtschaftliche Bedeutung fir KMU's
Entwicklung und Optimierung von reibungsarmen, * Erhohung der Werkzeugstandzeit
adhasionsmindernden Werkzeugbeschichtungen fir « Verbesserung der Oberflachenqualitat der
die Umformung von Magnesiumblechen bei Ziehteile

Temperaturen von ca. 250°C ohne zusétzliche « Vermeidung von Rissen

Anwendung von Schmierstoffen  ErschlieBung von Anwendungen in der

schmierstofffreien Aluminiumblechverarbeitung

Forschungsergebnisse

* Mit den entwickelten Beschichtungen ist eine tro-
ckene (Warm)umformung von Magnesium méglich

¢ Es koénnen bis zu 150 Teile mit guter Oberflachen-
qualitat gezogen werden, bevor das Werkzeug ge-
reinigt werden muss
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Umsetzung der Ergebnisse

* Beschichtung und Erprobung von einfachen Test-
werkzeugen (Ziehringe)

e Durchflihrung von Standzeituntersuchungen

« testweise Beschichtung von Clinchstempeln fiir die
Aluminiumblechumformung

* Entwicklung einer Nachbehandlungstechnik zur

Schichtglattung (Ra<0,05) auch fur komplex geformte
Werkzeuge Beschichteter, geglétteter Ziehring

Unternehmen und Organisationen des Projektbegleitenden Ausschusses:
EDAG Engineering + Design AG, Siebenwurst Werkzeugbau GmbH, WESOBA GmbH, lonBond Netherlands BV




