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Untersuchung des Materialverhaltens von ultradunnem flexiblen Glas

im Schichtverbund (CUSTOM)

Forschungsziel

Im Rahmen des Projekts ,,CUSTOM“ wurden die Auswirkungen einer prozessnahen
Verarbeitung von UTG auf die mechanischen Eigenschaften der funktionalisierten
Glaser untersucht. Aus den Ergebnissen konnten Schlussfolgerungen fir eine
Ubertragung auf industrielle Anwendungen gezogen werden.
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deren Weiterverarbeitung.

Im Projekt wurden Kenntnisse zu den mechanischen
KenngrolRen der Ausgangsglaser und nach einzelnen
Prozessschritten (Beschichtung, Vereinzelung) generiert.
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Forschungsergebnisse

Im Projekt wurden die Auswirkungen verschiedener Trenn-
verfahren auf die mechanischen Festigkeiten von Dunnglasern

Riuckselte Vorderseite

mit verschiedenen mechanischen Prufverfahren ermittelt.
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Cutting-Blade

Dabei konnte bestatigt werden, dass das neu entwickelte Cutting-
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Blade Schneidverfahren das Trennen von dinnen Glasern mit
deutlich groleren Festigkeiten ermodglicht.

Durch den Vergleich verschiedener Bewertungsverfahren

zur mechanischen Festigkeitsbestimmung konnte zu einer
besseren Vergleichbarkeit verschiedener Kennwerte
beigetragen werden.

Die ermittelten Festigkeiten wurden in minimal mogliche
Krimmungsradien von Dunnglasern umgewertet und

konnen Maschinen- und Anlagenbauern bei der Auslegung

Festigkeiten aus 4 Punkt-Biegung; Vergleich Cutting-Wheel und Cutting-Blade Verfahren
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neuer Maschinen zielgerichtet unterstutzen.

SEM Aufnahmen von Trennkanten verschiedener Schneidverfahren; links: cutting wheel,;

Beteiligte Forschungseinrichtungen

Fraunhofer-Institut flir Organische Elektronik, Elektronenstrahl- und Plasmatechnik FEP
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Fraunhofer-Institut fir Mikrostruktur von Werkstoffen und Systemen IMWS

Kontakt: Georg Lorenz, georg.lorenz@imws.fraunhofer.de
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